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Moderne Walzwerksregelungen nutzen ASCOspeed®

Das Walzen von Flachprodukten ist ein
komplexer Prozess, bei dem die
Einhaltung der Dickentoleranz des
Finalproduktes das entscheidende
Qualitdtsmerkmal ist.

Die Erhéhung der Rohstoffpreise hat in
den letzten Jahren eine starke Tendenz
zur Kostenoptimierung eingeleitet und
zu einer moéglichst maximalen
Materialausnutzung geftihrt.

Dafiir sind enge Dickentoleranzen von
héchster Bedeutung, die auch bei
hohen Prozessgeschwindigkeiten
einzuhalten sind. Eine hochgenaue
Dickenmessung und eine verldssliche,
schlupflose Geschwindigkeitsmessung
sind die Voraussetzung fiir

die Realisierung dieses modernen
Regelungskonzeptes. Flir die
Erfassung der Ist-Geschwindigkeit
bietet sich ASCOspeed an.

Aufgabe der Regelung beim Walzen von
Bandern ist es, den Walzspalt so der Ein-
gangsdicke nachzuflhren, um im Ergeb-
nis eine reduzierte konstante Ausgangs-
banddicke zu erzielen. Dabei gilt es die
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Bild 1: Geschwindigkeitsmessung an einem Walzger(ist Ale Fotos Quelle © TB Sensor GmbH

Transportzeit des Bandes von der Band-
dickenmessung bis zum Walzspalt zu er-
fassen und zu berUtcksichtigen.

Je nach Hersteller, Walzgertst und Kun-
denanforderungen sind unterschiedliche
Dickenregelungsstrategien im Einsatz. Bei
Neuausrustungen oder Modernisierungen
werden jedoch immer mehr technologische
Regelungen nach dem Masseflussprinzip
eingesetzt.

Nach dem Gesetz der Volumenkonstanz
in der Umformung kann die im Moment
des Walzens austretende Banddicke aus
der einlaufenden Banddicke sowie der
Ein- und Auslaufgeschwindigkeit berech-
net und damit geeignete Korrekturwerte
fur die Stellglieder ermittelt werden.

Eine hochgenaue Dickenmessung und
eine verlassliche, schlupflose Geschwin-
digkeitsmessung sind die Voraussetzung
fUr die Realisierung dieses modernen Re-
gelungskonzeptes.

An die Messtechnik im Walzwerk werden
allerdings besondere Anforderungen ge-
stellt. Temperatureinflisse, Walzéldampfe,
Emulsionen stellen eine hohe Stdrbelas-
tung dar und nur die wenigsten Messgerate
kdnnen unter diesen Bedingungen arbeiten
und zuverlassige Messergebnisse liefern.
Um die Bandgeschwindigkeit schlupffrei
zu erfassen, werden ausnahmslos optisch

arbeitende Geschwindigkeitssensoren ein-
gesetzt. Dazu waren allerdings eine Reihe
von konzeptionellen und technologischen
MaBnahmen hinsichtlich mechanischer
Konstruktion und elektronischer Verar-
beitung notwendig. Ein Garant fur Zuver-
lassigkeit ist hier das ASCOspeed 5500.
In der Synchron Version eignet es sich
hervorragend fur die Erfassung der Ist-Ge-
schwindigkeit in technologischen Rege-
lungen von Walzwerken.

ASCOspeed 5500 ist ein Kompaktgerat zur
berUhrungsfreien  Geschwindigkeitsmes-
sung bis zu Materialgeschwindigkeiten von
maximal 3000 m/min. In der Heavy Duty
Ausfiihrung besitzt das Gerat ein massives
Edelstahlschutzgehéuse, robust genug,
um im Einsatz in Kaltwalzwerken zu beste-
hen. Uber einen Rohrstutzen wird Spilluft
angeschlossen, die ein Verschmutzen der
Sichtfenster des Sensors verhindert und
die Messtrecke weitgehend freiblast. Ein
Temperatur-Datenlogger Uberwacht die
thermische Belastung und registriert auch
im abgeschalteten Zustand unzuldssige
Uberschreitungen.

Das moderne Sensorkonzept garantiert, dass
jede Anderung der Materialgeschwindigkeit
prazise erfasst wird. Spezielle Signalverarbei-
tungsstrukturen registrieren die in Echtzeit
gemessenen Geschwindigkeitswerte »
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im Mikrosekundenbereich, prifen und ver-
dichten die Werte. Durch die mehrgliedrige
Plausibilitatsprifung ist das System flir den
Einsatz in Walzwerken pradestiniert, weil der
Stéreinfluss von Emulsion oder Walzdampfe
wirksam unterdrickt wird.

Das ist auch der entscheidende Vorteil
gegenuber der Laser-Doppler-Technik,
deren Referenz durch Interferenz zweier
Laserstrahlen erzeugt wird (Interferenz-
gitter) und somit vom Schnittwinkel und
der Laserwellenlange abhéngig ist. Dabei
muss die Wellenlange auch unter BerUck-
sichtigung der thermischen Belastung in
einem Walzwerk sehr stabil bleiben. Nach-
teilig ist hier die Referenz ungeschutzt, was
sich fUr ein Industriemessgerét eigentlich
verbietet. Das durch den Laser auf der
Oberflache Messgutes entstehende In-
terferenzgitter ist also allen Stérungen
(Staub, Ol, Emulsion, Dampf usw.) aus-
gesetzt. Aus diesem Grunde setzt die
ASCOspeed-Technologie auf aktive Gitter
in Form von Multielementesensoren und
eine augensichere LED-Beleuchtung.
Beim Prozesseinsatz des ASCOspeed in ei-
nem Walzwerk oder Dressiergerust spielen
solche Vorteile, wie die stabilen Messwert-
erfassung blanker Stahloberflachen unter
Walzwerksbedingungen mit Ol- oder Emul-
sionsnebel eine entscheidende Rolle. Bei
einer Integration in das WalzgeruUst ist das
ASCOspeed durch ein Edelstahl-Schutzge-
hause gegen Bandrisse oder Bandwellen
bei Zugschwankungen weitgehend ge-
schitzt und bendétigt lediglich Spulluft zur
Freiblasung des Messpfades. Die Luft er-
zeugt gleichzeitig einen Uberdruck im Ge-
rat und verhindert damit ein Eindringen von
Emulsion und ein Verschmutzen der Optik.

Bild 3: ASCOspeed am Dickenmessbligel

Eingesetzte Modellvariante
Spezifikation ASCOspeed

2 Gerate ASP 5500-300-A-I-S-D-O

LED Klasse1 (kein Laser)
Messbereich @ 1 bis 3000 m/min
Arbeitsabstand : 300 mm =15 mm
Genauigkeit : 0,05 %

Min. Zykluszeit : 0,5 ms
Pulsfrequenz max. 500 KHz.

Bild 4: Unter rauesten Bedingungen in einer 5-gerdstigen Tandemstral3e

Die synchrone Erfassung der momentanen
Bandgeschwindigkeit vor und nach dem
Walzenspalt hat entscheidende Vorteile
fur die Regelungsdynamik und das Regel-
verhalten in Kaltwalzprozessen. Je exakter
durch Materialverfolgung ermittelt wird,
wann die erfasste Dicke im Walzspalt ist,
desto schneller kénnen auch die Walzen
angestellt werden. Das ist insbesondere
in den Beschleunigungsphasen von Vor-
teil. Hier ist eine synchrone Messung der
Momentangeschwindigkeit wichtig, da ein
zeitlicher Versatz zwischen den Messungen
eine fehlerhafte Differenz ergeben wirde.
Uber einen Synchronimpuls aus der Steu-
erung wird der Messablauf auf den Zyklus
der Regelung abgestimmt. Dazu besitzt
das Synchronmodell aus der ASCOspeed
Serie einen eigens daflr ausgelegten Syn-
chronsignaleingang. Die Synchronisation
erfolgt vollkommen auf Hardwarebasis
mittels Chipséatzen, die die Messwerter-
fassung und Auswertung im ASCOspeed
steuern und realisieren. Dadurch gibt es
keine unkalkulierbaren Verzdgerungszei-
ten, wie sie bei Softwarelésungen immer
wieder nachteilig auftreten. Mit minimalen
Mittelungs- und Ausgabezeiten von 500 us
liefert der Sensor so ein zuverlassiges Ge-
schwindigkeitssignal und eignet sich damit
hervorragend fur den Einsatz in der Rege-
lung von komplexen Kaltwalzanlagen.

Je besser die engen Dickentoleranzen
des gewalzten Bandes erreicht werden,
desto besser ist die Materialausnutzung
mit dem Bestreben, das Band so nah wie
moglich auf die zuldssige Mindestdicke
herunterzuwalzen. Die exakte und be-
rihrungsfreie Geschwindigkeitsmessung
mit der ASCOspeed-Technlogie liefert
eine wichtige Vorraussetzung, um die von
seiten der technologischen Regelung

im Walzprozesses die hohen Dickentole-
ranzforderungen der Kunden zu erflllen.
Somit wird dem dringlichen Wunsch, be-
reits mit Bandanfang die Dickenvorgaben
zu erreichen, einmal mehr gentige getan. m

Service Aktuell

Die ersten ASCOspeed Gerate wurden
2006 ausgeliefert und das ist nun schon
fast 15 Jahre her. Auch wenn die techni-
sche Auslegung von einer wartungsfreien
Nutzung von weit Uber 10 Jahren ausgeht
(vergl. Newsletter 2019-03), sollte jeder Nut-
zer in regelméBigen Abstanden seine Mess-
gerate einer Uberpriffung unterziehen. Ein
mehrtéagiger Prifzyklus beim Hersteller wird
final ausgewiesen durch ein Zertifikat, wel-
ches den Nachweis gemaR IS9000 gentigt
und damit fUr die betriebliche Qualitatskette
ein wichtiges Merkmal ist. Je nach dem wie
die betrieblichen Auflagen sind, bedeuten
der Turnus von 2 bis 4 Jahre eine gute (aus-
reichende) Absicherung. m
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